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Volvo litépitonep ujdonsagok

Minden nagy épitégép gyarto folyamatosan boviti a
gyartmanypalettdjat, hogy minél nagyobb részesedést
birtokoljon az épitogepek vilagpiacan. A gyartmany-
paletta bovitésére két megoldas ismeretes: vagy telje-
sen uj, sajat fejlesztésii gepeket terveznek, gyartanak
és kezdenek forgalmazni, vagy egy kisebb gyarto cé-
get megvasdrolnak és az 0 gydartmanypalettdjat illesz-
tik be a sajatjukba. Ezen megolddsok koziil sokan az
utobbit valasztjak, mert a sok éves gyartasi tapasztalat,
a bevalt konstrukcio és markanév keresettebbé teszi a
gépeket, illetve a sajat fejlesztésii gépek tervezésére
és prototipus gyartasara forditott Osszegek nagyon
magasak és a kész termék mindsége sem biztos, hogy
megfelelo. A Volvo Construction Equipment a gydrt-
manypalettajat az utépitogépek iranyaba akarta ki-
terjeszteni, emiatt dontétt amellett, hogy megveszi a
nagy aszfaltfiniser és tomoritéhenger gyartasi multtal
rendelkezé Ingersoll-Rand cég utépitégep iizletdagat.

Az utépitdgépek magas miiszaki szinvonallal késziilnek Vol-
vo markanév alatt. Az utépitogépek koziil az aszfaltfiniserek
és az aszfalttomoritdé hengerek felépitésébe, miiszaki uj-
donsagaiba szeretnék betekintést adni.

1. kép Volvo aszfaltfiniser

Volvo aszfaltfiniserek

A Volvo a kis, kozepes és nagy volumenii aszfaltozasi
munkak elvégzéséhez gyart aszfaltfinisert. Az aszfaltfinise-
rek gumikerekes ¢és lanctalpas jarszerkezettel késziilnek.
A gumikerekes valtozatok rendelhetok osszkerékhajtassal,
illetve kiilon az elsd kerékpar és kiilon a masodik kerékpar
hajtassal (3 tengelyes valtozat esetén). Ez a technologia a
Smart Drive technoldgiaval mindig a maximalis vonoerd
kifejtését teszi lehetévé. A Smart Drive technoldgia 1ényege,
hogy az elektronikus differencialmi a hatso kerekek felé a
hajtonyomatékot a megcsuszas hataraig osztja, illetve az elso
kerekek hidraulikus szintbeallitasardl is gondoskodik. Emi-
att a gumikerekes gépek is alkalmasak lazabb talajon valo
aszfaltozasi munkdkra a nagy vonoderd miatt. A lanctalpas
kivitelek jellemzoje az alacsony talajnyomas. A két oldali jar-
szerkezet fiiggetlen, elektronikus vezérlést.
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2. kép EPM?2 rendszer vezérlopultja

A modern finiserekkel szemben tdmasztott egyik leg-
fontosabb igény a preciz vezérelhetdség. A Volvo finiserek
EPM2 (Electronic Paver Management) rendszerrel szereltek,
mely rendszer megkonnyiti a gép optimalis beallitasat az
adott aszfaltozasi munkara, valamint a kezel6 felé folyamato-
san visszajelzést ad a gép fobb elemeinek mik6désérol,
illetve a beéllitott adatokat tarolja a kés6bbi kiértékelhetd-
ség miatt. A kezeld egy szines kijelzon olvashatja le az aktua-
lis paramétereket, melynek meniirendszere magyar nyelven
is elérhetd. Ez nagyon fontos szempont, ugyanis a gépkeze-
16k tobbsége nem beszél idegen nyelveket és nehezére esik
a gépbeallitas a német vagy angol meniiben.

Teritépadok

A finiserekhez mérettdl fiiggden tobbféle teritopad illeszt-
heté 1,5 méteres szélességtdl 13 méteres szélességig. A
teritopadok késziilnek hidraulikusan szélesithetd kivitelben
(Variomatic), melyek toldatokkal is szélesithetok, illetve fix
szélességl kivitelben, mely szélesitése ugyancsak toldatokkal
lehetséges. A fix padok géazflitésiiek, a Variomatic padok
esetén elektromos és gazfiités is lehetséges. A teritépadok a
finiserek legfontosabb részei. A pad feladata a laza szétteritett
aszfalt, illetve CKT beton tomoéritése és simitasa. A gyartok
igyekeznek olyan teritopadokat tervezni, melyek képesek
az anyagot 90% feletti tomorségre tomoriteni. Ezzel a
finiser utani hengerlés menetszdma csokken, ami jelentds
koltségmegtakaritds az lizemanyag koltség és a henger
tizemora csokkenése miatt.

Egy hagyomanyos teritGpadon egy dongolopallo és egy
vibracids tomoritélap végzi a teritett anyag tomoritését. A
nagy tomorségii padokon mas elemek is talalhatok, melyek
a tomorség mértékét novelik. A kiilonb6zo gyartok kiillonbo-
z6 megoldasokat alkalmaznak a nagy tomorséget biztosito
teritopadokon. Ezen megoldasok koziil az egyik legismertebb
a Vogele nyomoléces teritOpadja, illetve a Dynapac két sor-
ban elhelyezett vibracids tomoritdlapokkal felszerelt padja.
Ezen padok esetén rendkiviil fontos a dong6l1d, a tomorito-



lap(ok) és a nyomoléc(ek) beallitasa, mert nem megfeleld
beallitas esetén az aszfalt kovazat osszetorik és a karosodott
anyag utépitésre alkalmatlanna valik. Ezeket a nagy tomor-
séget biztositd elemeket csak nagyobb rétegvastagsagnal
érdemes hasznalni, az adalékanyag térésének megakadalyo-
zasa miatt. Emiatt van sziikség intenziv és mégis kiméletes
tomoritésre. Ennek az igénynek a figyelembevételével szii-
letett meg a Volvo megoldasa, melynél a teritépad dupla
dongolopallot és egy vibracids tomdritdlapot tartalmaz. A
dongolok ellenkezd fazisban mozognak, valamint az elsd
dongo16 magasabban helyezkedik el, mint a masodik. Ennek
a kivitelnek az elénye, hogy a laza anyag tomdritése intenziv,
a dongolok utan pedig kiméletes. A tomoritdlap feladata a
sima felszin kialakitdsa és a felszini anyag tomoritése. A
dupla dongolés megoldas miatt a teritOpad utdni tomorség
a gyarto adatai szerint 95-98%, megfelel6 beallitas mellett.
A teritési vastagsag 350 mm és 500 mm kozott valtozik pad-
tipustdl fiiggden. A nagy tomorségii padnal az elsé dongold
amplitudoja 0-10 mm kozo6tt valtoztathatd, a masodik dongo-
16 amplitidoja allandd 5 mm. A teritdpadokkal koronas
utpalya keresztmetszetet is lehet htizni. Ennek mértéke -2
és +4% kozott allithato. A VB 79/89 és VDT-V 79/89
teritdpadok kialakitdsanak koszonhetden lehetdség van tra-
péz alaku korona keresztmetszet 1étrehozésara.

A teritdpad szintbeallitas és mozgatas hidraulikus munka-
hengerekkel torténik. A teritésnél a szintbeallitast a padkeret
elejét mozgatd munkahengerek végzik, ekoézben a keret
hatuljat emel6 hengerek Uszo helyzetben vannak. A traktor
¢s a pad kozott egy harmadik munkahenger par is van. En-
nek feladata tobbféle. A terités leallasakor a pad a tomegénél
fogva megsiillyed, ami miatt egy 1épcso alakul ki a teritett
felszinen. Ezt megakadalyozand6 a harmadik par munka-
henger picit megemeli a padot leallaskor, megakadalyozva
a slillyedést. A terités ujraindulasakor a kihilt aszfalt
nehezebben tomorithetd, emiatt a munkahengerek lenyomjak
a padot a feliiletre. Az emiatt kialakult nagyobb nyomas
lehetové teszi a hidegebb aszfalt jobb tomorithetdségét. Egy
harmadik feladata is van a harmadik munkahenger parnak.
Amikor a pad eldtti anyag fogy a terités befejezésekor a
padot szintben tart6 erdegyensuly felbomlik, emiatt lesiillyed
a pad. Ezt a siillyedést akadalyozzak meg a munkahengerek,
melyek megemelve szintben tartjak a padot a terités végéig,
amig az anyag elfogy.

A teritopadokhoz tobbféle szintvezérld berendezés va-
laszthatd. Autopalya épitésénél és nagy pontossagu mun-
kaknal a lézeres, GPS, mig kisebb volumenli munkaknal az
ultrahangos ¢€s pillangos szintérzékeldk hasznalhatdk.

Karbantartas, szerviz

Az aszfaltfiniserek az utépité géplanc vezérgépei. Meg-
hibasodasuk kihatassal van az egész géplanc miikodésére,
mely a hengereket, szallitd jarmiveket és az aszfaltkeverd
vagy betonkeverd telepet tartalmazza. Egy kozép-felsd
kategorias finiser 500-600 t/h aszfaltot is képes teriteni
elméletileg. Konnyen belathatd, hogy 15 000 Ft/t aszfaltar
esetén dranként kozel 10 millid forintnyi aszfalt fog kihtilni
¢s tonkremenni, ha a finiser nem dolgozik. Emiatt rendkiviil
fontos a karbantartas, diagnosztika €s a gyors szerviz. A
karbantartds a gépkezel$ feladata a kezelési karbantartasi
utmutatonak megfelelden. A forgalmazo feladata a gyors
¢és szakszerl szerviz, illetve a gépdiagnosztika. A javitasok
a finiserek esetén tobbnyire a helyszinen torténnek, emiatt
fontos a mobil szerviz hatékonysaga. A Volvo Epitdgépek
Hungéria korszerti és gyors kiszallo szerelogardaval ren-
delkezik, igy a meghibasodas az épitkezés helyszinén gyor-
san elharithato.

Volvo tomoritéhengerek

Az utépitési géplancbol a tomoritd hengerek sem hia-
nyoznak a Volvo kinalatabol. Az aszfalthengerek 1,5-9,7 t
Ossztomeg kozott allnak rendelkezésre. A kis tomegi
hengerek két acéldobos és gumikerekes-acéldobos kombina-
cidban késziilnek. A nagy tomegii hengerek csak két acél-
dobos kivitelben késziilnek. A gumikerék-acéldob kombina-
cidnak nagy elénye, hogy a gumi gyard hatast fejt ki az
aszfaltra, ami a tomorités szempontjabdl nagyon elényds,
mert erds adalékanyag vaz jon létre, erdésodik a szemcsék
kozti kapcsolat. Az acélhenger pedig a gumihenger utani
feliiletet egyenletesen elsimitja, esztétikus felszint hagyva
maga utdn. Az acéldob vibracids tomoritdegységgel ren-
delkezik a tomorités fokozéasa végett. A tomoritdhengerek
tomorségmérd berendezéssel is felszerelhetdk, ami fontos
tartozéka a koltséghatékony intelligens tomoritésnek. A hen-
gerek hajtasvezérlése nagy hatassal van az aszfaltfeliiletre.
A gyors iranyvaltas miatt gylirodések alakulnak ki a feliile-
ten, ami késobbi karosodas kiindulopontja. Fékezéskor a
henger nyirja a még meleg aszfaltfeliiletet, gyorsitaskor gytiri.
A hidrosztatikus hajtasrendszer kialakitasa lehetové teszi a
finom fékezéssel €s kis gyorsitassal torténd iranyvaltast, igy
ez a karos hatas kikiiszobolhetd.

Osszegzésként megéllapithatd, hogy a Volvo aszfaltfinise-
rek és aszfalthengerek teljesitik a novekvod vevoi igényeket
¢és magas miszaki szinvonal jellemzi a gépeket.

A cikk megirasdhoz nyujtott segitséget koszonom Garabi
Akosnak, a Volvo Epitdgépek Hungaria tizletkotéjének.



