Aszialtkeverd telepek

hazai rekonstrukelds fejlesztése

A rekonstrukcio a mult atalakitasa a manak. Ma-

gyarorszagon az Otvenes—hatvanas években

az UVATERV altal kifejlesztett aszfaltkeveré be-

rendezéseket gyartottak a KOZGEP-nél (jogeld-

deinél) a hazai és csehszlovak igények kiszol-

galasara. A KGST szakositasi programja szerint

a magyarok 50 t/h kapacitasig, mig az NDK-ban

az afeletti gépeket gyartottak a tagallamok ré-

szére. A szakma ismerdseinek nem kell bemu-

tatni a C12-es, C25-6s, TELTOMAT lil-as, IV-es,

V-6s gépeket, melyek mind-mind meghatarozoi

voltak a korabbi hazai utépitési feladatoknak.
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A rekonstrukcié gyakorlatilag mas mindségi, mennyi-

ségi, kornyezetvédelmi és gazdaségi elvarasok teljesi-

tése. Természetesen minden gépet a kor elvarasainak

megfeleléen nem lehetett atalakitani, igy gyakorlatilag

a TELTOMAT V-6s gépek valtak alkalmassa megfiatalit-

va az Utépités céljara. A mintegy 80-100 kisebb gép fo-

lyamatos kivonasa a termelésb6l még most is nehéz

gazdasagi dontést jelent, hiszen nagyon olcson termel
a kisebb igények kiszolgalasara.
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A C25-6s kategoéria Uj fejlesztésii gepei 40-50 th teljesit-
ménnyel Gzemelnek Oroson (SZABOLCSUT KFT),
Abaséron (HE-DO KFT,), Keszthelyen (HORVATH-EP KFT.).

Az aszfaltkeverd berendezés Uj rendszer(, modulalt
el6adagolokkal rendelkezik, melyek barmely nagyobb géep
elemét is képezhetik, a gépcsere esetén az eléadagolo
berendezések a legkényesebb Uj igényeket is kielégitik.

Az aszfaltkeveré berendezések erémeéré cellas
kévazanyag mérlege 4 frakcio, mig a téltéanyag mérle-
ge 2 frakcid mérlegelésére alkalmas. A bitumen mérle-
gelése stlyméréses modon torténik. A szaritodob egy
teliesen Uj konstrukcié rugés gydrifeszitessel, homlok-
fellletén torténdé anyagkiadassal, két fliggetlen hajtas
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beiktatasaval. A toltéanyagot tarolo silok a 2T Kit. fej-
lesztésében kialakitott silok, melyek a szallithatésagot
fontos tényezdéként kezelik.

Az aszfaltkeverd berendezések miikodtetéséhez
a 2T Kit. kifejlesztett egy PLC-s alapokra épilé auto-
matikus vezérld rendszert, valamint az egyes elemeket
mukodtet6 erGsaramu és vezérlési elemeket tartalmazo
egységeket. Kornyezeti artalmak csokkentése érdeke-
ben folyamatos szabalyzasu égét alkalmazunk, szliré-
szbvetes porlevalasztoval. A kibocsatasi hatarértékek
valtozasat figyelemmel kisérjlik, és a mindenkori elGira-
sok betartasat biztositjak a berendezéseink. A bitumen
rendszer fliggbleges, hékodzlbolaj fltdtte tartalyokbdl
all, melyeknél a megnovelt hészigeteléssel csokkentet-
tik a flitési igényeket. A berendezésekhez csatlakozo
készanyag tarolok TELTOMAT alapu 80 t-s egységek.
Mi maradt tehat az eredeti gépb6l — semmi.

A berendezésekhez megvaldsithatd kiegészité tech-
nologiak:
— additiv anyagok adagolasa
- recycling hozzaépités lehetésége

A modulalt egységek a nagyobb gépeknél is hasznal-
hatok, igy a 80 t/h-as TELTOMAT alapu egységeknél is
ugyanazon elemeket alkalmazzuk.

Referenciaink a 80 t/h-as berendezésekre:

Bak (HOFFMANN RT.)

Polgardi  (HOFFMANN RT)
Szany (HOFFMANN RT.)
Nagykata (GILDEX KFT,)

Tarnok (PUHI-TARNOK KFT,)
Debrecen (BETONUTEPITO RT))

MASZ KFT. telephelyei

A rekonstrukcio csak atmeneti megoldast jelent,
agép élettartamat mintegy 8-10 évvel hosszabbitva
meg, hogy utana j6jjon egy korszer(ibb, az Uj igényeket
is kiszolgalo aszfaltkeveré berendezés.



