Az épitbipar jelenleg is fejl6dé szakaszdban
sok olyan probléma meriil fel, aminek gyors
megoldasara az eddig ismertetett gépeken ki-
vil, sziikséges az uj fejlesztésli gépek alkal-

mazasa is.
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Az egyik ilyen probléma, hogy a folyamatos tervszal-
litasok miatt, a mar elkésziilt részeket is moédositani
kell. A kivitelezési idé rdvid, ezért ilyenkor jénnek sza-
mitasba az olyan betonflirészgépek, amelyeknek a
kdltségigénye ugyan nagyobb, de a hataridé tarthato.
Erre egy példa, amikor az egyik Uzletkézpontban
1200/600 mm keresztmetszetd gerendabol kb. 200
mm mély kiharapast kellett késziteni. Ez a tarcsas fU-
részgépekkel nem végezhetd el, mivel a legnagyobb
tarcsaatmérd 1800 mm, igy maximum 620 mm vastag-
sagig lehet ezzel frészelni. Ekkor alkalmaztuk a kotél-
flirészt, amellyel az 1200 mm-es vagas nem jelentett
akadalyt. A gerenda méretéebdl adoddan a vasalas is
atlagostdl eltéré volt (févasbetét 28 mm atmérgjl, a
kengyel pedig 10 mm). A megerdsitett vasalas ellené-
re a vagasi teljesitmény elérte 1 m2/h-t. A kotélflirész
zajszintje joval kisebb volt a tarcsas vagogépekhez ke-
pest.

A kotélflirésszel nagyobb atmérdjii nyilasok is elké-
szithet6ék, de természetesen ehhez kiilén kiegészit§
berendezésre van sziikség, ami lehetdvé teszi az ives
flrészelést. Az igy elkészitett nyilasok mar semmiféle
utédlagos kiegészitd munkat nem igényelnek. Az ilyen
munkak elvégzését a statikusok allandé ellenérzése
mellett lehet csak kivitelezni.

A farasokndl sok olyan probléma mer(l fel, amelyet
csak igen nagy teljesitmeny( gépekkel lehet elvégez-
ni. Példaul a svajci Gotthard alagutban, ahol a na-
gyobb szallitasi teljesitmény elérése érdekében, a vo-
natok sebességét 250 km/h-ra akarjdk névelni. A
sebesség névelésének feltétele volt tdbbek kozétt a
biztonsagi berendezés beépitése, melynek a felszini
kivezetését kellett megoldani. Ez néhol 850 m farasi
hosszat jelentett. A kivezetéseket koronafurassal veé-
gezték el, 45 fokos szbgben. Az atméré 100-150 mm
kdz6tt valtozott. Az allvanyos furégép 10 m-nél is hos-
szabb volt és még a furékorona megerdsitésére is
szilkség volt. Ekkor specialis gyémant szegmenset al-
kalmaztak, amelyet a valtozé kézetminéséghez igazi-
tottak.

A jelenlegi igényeknek megfeleléen a régi épitési
épuleteket is klimatizalni kell. A falazott szerkezetl
éplleteknél a falvastagsagok 38-150 cm kéz6tt val-
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toznak és ezeken a falakon a csatvezetéseket
meg kell oldani. Az irodaépiileteket kiliriteni nem le-
het, ezért az izemeld irodakban végezziik a furaso-
kat.

A gépésztervez6 megoldasatoél fliggéen a vezeté-
keknek a kdzponti klimaberendezéstél a helyi beflvoig
szlikséges vezetni. A vezetékek elosztdsa amennyi-
ben a folyosordl tértenik, akkor innen lehet csak az iro-
déakba befurni a lyukakat. A firégépet ilyenkor, a folya-
matos vizelszivas érdekében, egy vizgyljtéedénnyel
szereljik fel. Ezzel a technoldgiaval természetesen
nagycbb odafigyeléssel azt is meg lehet oldani, hogy a
belsé helységekben semmiféle karosodas ne keletkez-
zen. A folyoson pedig a gépész vezetékek utdlagos
festésével vagy almenynyezettel a furasbol adodoé el-
szinezédés teljesen megsziintethetd. A falakban lévé
feltaratlan vezetékek, azért okozhatnak meglepetése-
ket.

A kisebb atmérdjd lyukak készitésére fejlesztették ki
— a 8-35 mm-ig terjedd tartomanyban — a nagy fordu-
latszamd 9100 f/min. kézi kisgépet. A flrasi hossz
300-600 mm-ig terjed. A nagy fordulatszam miatt, a fu-
rasi teljesitmény nagymértékben megnétt. A kézi furas
bizonytalansaganak kikiiszébdlésére a gyorsbefogasi
furétokmany excentrikusan mozog, igy a furdkorona
nem tud beszorulni.

A géphez kaphato elszivo és vizvisszaforgaté beren-
dezés a legszigoribb kérnyezetvédelmi el6irasoknak is
megfelel. Az ilyen berendezéssel a munka egy miikodd
szamitdgépkdzpontokban is vegezhetd, tekintettel arra,
hogy az ilyen technolégia nem jar porképz6déssel. A
furoszegmens 6sszetetele is megvaltozik, a nagy fordu-
latszam miatt.

A meglévéd éplletek atalakitdsakor a fédémek at-
furasa jelenti a legnagyobb problémat. Mivel a
furashoz szikség a viz, ebbdl addédhat, hogy a
kilonbozé rétegek (hangszigetelé vagy hészigete-
I16) k6zo6tt ez elfolyhat és tovabbi utja nem ellendriz-
hetd.

Ennek a megoldasara kezdik a polykristaly gye-
méant szegmenseket kifejleszteni. A furéberendezés
azonos, csak a furokorona valtozik. A hiitéviz helyett
pedig slritett levegdt alkalmaznak, mellyel a kellé
hiités es elszivas is megoldhato. A technolégia lehe-
tévé teszi, hogy a f6dém szerkezetébe viz ne kerll-
jon. A szaraz furas 35-50 cm fédémvastagsagig vé-
gezhetd.



